PROGRAMA BRASILEIRD DA QUALIDADE
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E PRODUTIVIDADE DO HABITAT

PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DE PORTAS E JANELAS DE CORRER DE ALUMINIO

RELATORIO SETORIAL N° 025 — CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS

(Conforme Relatério Setorial N° 025 da AFEAL — Associagao Nacional de Fabricantes de Esquadrias de Aluminio, ABAL — Associagao Brasileira do Aluminio, e TESIS —

Tecnologia e Qualidade de Sistemas em Engenharia Ltda.)

Tabela A.1 — Classificagcdo das empresas no Programa Setorial da Qualidade (Relatério valido de 16 de outubro de 2024 até 15 de janeiro de 2025)

Razao Social
(ordem alfabética)

Produtos Comercializados

Resultados — Ensaios Classificatorios

Classificagao

IBRAP — Industria
Brasileira de
Aluminio e
Plastico S/A.

00.130.132/0001-38

Marca: IBRAP

Sistema: IDEALLE

Janela de correr com trés folhas
moveis com veneziana em PVC e
vidro liso incolor de 3 mm de
espessura, acabamento pintado e
dimensbes nominais até 1200 mm
x 1500 mm (altura x largura)

Permeabilidade ao Ar

Qav = 5,81 m®(h.m?); Qi = 1,58 m3/(h.m)
Nivel de Desempenho Superior

Estanqueidade a Agua

270 Pa
Nivel de Desempenho Minimo

Cargas Distribuidas

Pressao de Ensaio: 1660 Pa
Pressao de Segurancga: 1770 Pa

23 dB 18<R,<24 (o4

Veneziana
Dessmpsnho Recolhida
Acustico Veneziana

Acionada

27 dB 24<R,<30 B

REGIAO |

Minimo até 30 pavimentos

Minimo até 30 pavimentos

REGIAO Il

Minimo até 30 pavimentos

Minimo até 10 pavimentos

REGIAO V

Minimo até 05 pavimentos

QUALIFICADA
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EMPRESAS QUALIFICADAS:

Empresas fabricantes de portas e janelas de aluminio que participam do Programa Setorial da Qualidade e
cujos produtos-alvo do Programa:

» Obtiveram resultados de aprovagdo em relagao aos requisitos de desempenho especificados nas

Normas Técnicas ABNT NBR 10821-2:2023, ABNT NBR 10821-4:2017, ABNT NBR 12609:2022,
ABNT NBR 13756:1996, ABNT NBR 14125:2016, ABNT NBR 15969-1:2011, ABNT NBR 15969-
2:2011 e ABNT NBR 15969-3:2017, apresentados na Tabela A.2, quando da etapa de homologagao

dos sistemas de perfis em aluminio;

> Possuem resultados que demonstram atendimento aos requisitos normativos apresentados na

Tabela A.3, quando da etapa de avaliagdo da conformidade.

Tabela A.2 — Requisitos de desempenho avaliados na etapa de homologacéo dos sistemas

PERFIS DE ALUMINIO

Caracterizagao visual e dimensional
Determinagao do limite de escoamento

o4 Verificagdo da espessura da camada anddica
- < ANODIZACAO Verificagdo da selagem da camada anddica
E § Resisténcia a corrosdo apés 1000 h de exposicdo em camara de névoa salina acética
L
<E( 5 Verificagdo da espessura do revestimento organico
|<_t o PINTURA Verificagdo da aderéncia do revestimento organico
E <:I,J Verificagdo da aderéncia Umida
Machu test
Permeabilidade ao ar
CAMARA Estanqueidade & agua
Resisténcia as cargas uniformemente distribuidas
Resisténcia ao esforgo horizontal com 1 canto imobilizado
TIPOLOGIA “DE Resisténcia ao esforgo horizontal com 2 cantos imobilizados
2 CORRER” Resisténcia a flexao
d Operagdes de abertura e fechamento (10.000 ciclos)
= MANUSEIO
< Resisténcia ao esforgo torsor
- TIPOLOGIA Arrancamento das articulacdes
“MAXIM-AR” Resisténcia a flexao
Operagoes de abertura e fechamento (10.000 ciclos)
DESEMPENHO indice de reprodugéo sonora
ACUSTICO produc
2 CAMARA Resisténcia as cargas uniformemente distribuidas
P4
% Resisténcia ao esforgo vertical com 2 cantos imobilizados
14 MANUSEIO Resisténcia a flexao
'!.'_J Operagdes de abertura e fechamento (10.000 ciclos)
ﬂ ROLDANAS o ) Carlacterlzag:ao V|suglje dlmenAS|onaI , '
- Resisténcia a corrosdo apos 72 h de exposicdo em cadmara de névoa salina neutra
=z
j Caracterizagao visual e dimensional
w FECHOS A s = A . A . .
7] Resisténcia a corrosao apés 72 h de exposicao em camara de névoa salina neutra
11}
m Caracterizagao visual e dimensional
[ PARAFUSOS Identificacdo da liga metélica
E Resisténcia a corrosdo apos 240 h de exposicdo em cadmara de névoa salina neutra
5
% GAXETAS Caracterizagao visual e dimensional
o
(&) ESCOVAS Caracterizagao visual e dimensional
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Tabela A.3 — Verificagbes efetuadas na etapa de avaliacdo da conformidade das janelas de perfis em

aluminio
. Caracterizagao visual e dimensional
PERFIS DE ALUMINIO L .
Determinagéo do limite de escoamento
e 2' o Verificagdo da espessura da camada anddica
> = ANODIZACAO o o
we Verificagdo da selagem da camada anddica
S LWL
< X
- W oo = . A
< % PINTURA Verificagdo da espessura do revestimento organico
E n Verificagdo da aderéncia do revestimento organico
CAMARA © Estanqueidade a agua
MANUSEIO Resisténcia ao esforgo torsor
. Arrancamento das articulagdes
<
d Andlise das secdes transversais dos perfis de aluminio e sua montagem na
Z esquadria
< ~
- égﬁ#&?ﬁﬁggﬁs Andlise das se¢des transversais dos componentes
HQ)CI)VIZT_?)‘(J;‘-TI?O Analise do sistema de drenagem da esquadria
Analise do posicionamento dos perfis, componentes (roldanas, guias, fechos, caixas
de dreno) e selantes (gaxetas, escovas, silicones, fitas vedantes) utilizados
m ROLDANAS Identificagdo do componente (geometria e posicionamento) em relagdo ao projeto
[ homologado
Z
% FECHOS Identificagdo da liga metalica (para parafusos constituidos por ago inoxidavel
8 austenitico)
= . ~ oA ~ . e A . .
o Determinagao da resisténcia a corrosdo apds exposicdo em camara de névoa salina
o PARAFUSOS neutra

O): Verificagéo realizada para janelas pertencentes a tipologia “de correr”.

(™): Verificagdo realizada para janelas pertencentes a tipologia “maxim-ar”.

EMPRESAS NAO QUALIFICADAS:

Empresas fabricantes de portas e janelas de aluminio que participam do Programa Setorial da Qualidade e
cujos produtos-alvo do Programa apresentam reprovagdes durante dois trimestres consecutivos em relagéo
a pelo menos um dos requisitos apresentados acima.

MARCAS NAO CONFORMES:

Marcas comerciais de janelas de perfis em aluminio de quaisquer dos produtos-alvo do Programa Setorial
da Qualidade, fabricadas por empresas participantes ou n&o participantes do Programa Setorial da
Qualidade, que apresentam histérico de nao conformidade em pelo menos um dos requisitos especificados
na norma ABNT NBR 10821-2 — Esquadrias para edificacoes. Parte 2: Esquadrias externas — Requisitos e
classificagdo —, excetuando-se as analises de marcagao.
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Regiao Il 30

Regido Il

3
Regiaall
Regiao Il
Regiao IV

Regido V —~

Tabela A.4 — Valores de pressao de vento conforme a
regido do pais e o nimero de pavimentos da edificagéo ©

(ABNT NBR 10821-2:2023)

Pressdo em pascals

= . Pressao de
Quantidade | o | Regiso | | de ensao (Pl e guranca (py) Pressdo de
de o ) positiva e negativa iy . agua (Pa)
pavimentos | Maxima do pais Pam P12 positiva e negativa 5 o L
Ps=Pex 15
I 350 520 60
] 470 700 80
02 6m [ 610 920 100
[\ 770 1160 130
\% 950 1430 160
I 420 640 70
Il 580 860 100
05 15 m I 750 1130 130
v 950 1430 160
\% 1180 1760 200
I 500 750 80
Il 680 1030 110
10 30m I 890 1340 150
\Y 1130 1700 190
\% 1400 2090 230
I 600 900 100
Il 815 1220 140
20 60 m I 1060 1600 180
\Y) 1350 2020 220
\% 1660 2 500 280
I 660 980 110
1] 890 1340 150
30 90 m 1l 1170 1750 200
\V) 1480 2210 250
\% 1820 2730 300
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(). Classificagéo aplicavel para esquadrias instaladas na posigéo vertical, em edificios retangulares de carater residencial ou comercial. Para esquadrias instaladas em posigéo
diferente da vertical, em edificios de forma néo retangular e/ou em edificios com especifica¢des, localizacdo, necessidades e exigéncias especiais de utilizagdo, deve ser
consultada a ABNT NBR 6123 — Forgas devidas ao vento em edificagées — para a informagao da pressao de projeto/pressao dindmica (Pp) e calculo da pressao de ensaio
(Pe). As pressobes de segurancga (Ps) e de estanqueidade a agua (Pa) devem ser obtidas na sequéncia, prevalecendo como minimo os valores definidos na Tabela A.4.

Tabela A.5 — Niveis de desempenho das janelas de aluminio segundo a ABNT NBR 10821-2:2023

DESEMPENHO
ENSAIO
Minimo Intermediario Superior
Vazao por area [m3/(h.m?)] 163,52 = Qav > 62,44 62,44 = Qav > 6,65 6,65 = Qav
Permeabilidade de ar
Vazao por comprimento
z '°[‘m3l(h_m")’]' 40,88 = Qia > 15,60 15,60 2 Qa > 1,65 1,65 = Qp

E permitido permeabilidade inicial
(PI), presenca de agua no perfil
inferior do marco ou agua originada

] Nao é permitido PI.
E permitida a presenca de agua no

perfil inferior do marco, desde que Nao é permitido PI.
. . . do PI, desde que ocorra escoamento A L . " .
Estanqueidade a agua . L A ocorra escoamento, apos o término | N&o é permitida a presenca de agua
apos o término da aplicagéo da L ~ . . .
da aplicacdo da vaz&o de agua com na face interna da esquadria.

vazao de agua com pressdo. Néo é
permitido que a agua ultrapasse o
plano interno do marco.

pressao. Nao é permitido que a agua
ultrapasse o plano interno do marco.

Ver os valores de pressao de acordo com a altura da edificagéo e regiao do pais da edificagdo — Tabela 1 da

Resisténcia as cargas uniformemente distribuidas ABNT NBR 10821-2

Operagoes de manuseio Esforgo aplicado conforme a ABNT NBR 10821-3, com avaliagao da deformacéo residual obtida

Esforgo aplicado conforme a ABNT NBR 10821-3, sem avaliagdo da deformagéao obtida, apenas da ruptura e

Seguranca nas operagoes de manuseio .
g ¢ perag queda de componentes da esquadria

indice de redugao sonora ponderado D c = -

Rw (dB) Rw < 18 dB 18 dB < Rw < 24 dB 24 dB < Rw < 30 dB Rw = 30 dB




