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1. INTRODUCAO

Desde agosto de 2004, a ABCLS - Associagao Brasileira da Construgéo Leve e Sustentavel vem
implementando o Programa Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos
em Chapas de Gesso para Drywall para avaliar a conformidade dos componentes utilizados em
tais sistemas, garantindo, desta forma, que estes componentes, quando inseridos no sistema,
apresentem desempenho satisfatério e contribuam para a segurancga estrutural e contra incéndio
do sistema ao longo da sua vida util.

O Programa Setorial da Qualidade segue o Regimento Geral do Sistema de Qualificagdo de
Materiais, Componentes e Sistemas Construtivos (SiMaC) do Programa Brasileiro de Qualidade e
Produtividade do Habitat (PBQP-H), conforme a Portaria n° 79, de 14/01/2021 do Ministério do
Desenvolvimento Regional do Governo Federal.

A gestao técnica do Programa é feita pela entidade de terceira parte independente, empresa
TESIS — Tecnologia e Qualidade de Sistemas em Engenharia Ltda., que é uma Entidade Gestora
Técnica credenciada pela Coordenacao Geral do PBQP-H e acreditada pela CGCRE/INMETRO
de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17065/2013 (“Avaliagdo da conformidade — Requisitos
para organismos de certificagdo de produtos, processos e servigos”) sob o numero OCP 0109
como entidade gestora técnica de Programas Setoriais da Qualidade no ambito do PBQP-H.

As amostras auditadas pelo Programa s&o submetidas aos ensaios laboratoriais realizados pelo
Laboratério TESIS, acreditado pela Coordenacao Geral de Acreditagdo do INMETRO — CGCRE
de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025 (“Requisitos gerais para a competéncia de
laboratérios de ensaio e calibracdo”) sob o n°® CRL 0162 para a realizagdo dos ensaios nos
componentes para sistemas em chapas de gesso para drywall.

Os sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall sao formados por um conjunto de
componentes destinados a atender fungbes de compartimentagédo, as quais definem e limitam
verticalmente e horizontalmente os ambientes internos das edificagdes. A Figura 1 ilustra os
componentes do sistema, enquanto que a Figura 2, a seguir, exemplifica a montagem do sistema.
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Figura 1 — llustragao do sistema construtivo em chapas de gesso para drywall

Figura 2 — Montagem do sistema construtivo em chapas de gesso para drywall

Conforme se observa nas Figuras 1 e 2, o sistema drywall é formado por uma estrutura de
perfilados de ago galvanizado, na qual sdao parafusadas chapas de gesso especificas para este
sistema. As juntas entre as chapas de gesso sao tratadas com fitas e massas também especificas
para drywall. No caso de forros, a estrutura de perfilados de ago e chapas de gesso é estruturada
por suportes niveladores e tirantes.

Os componentes avaliados atualmente pelo Programa Setorial sdo: chapas de gesso, perfilados
de aco (montante, guia, canaleta C e cantoneira), suporte nivelador do tipo comum (para canaleta
C), tirante, massa para tratamento de juntas (pronta e em po), feltro de Ia de vidro, 1a de PET, fita
de papel microperfurada e fita telada autoadesiva em fibra de vidro como detalhado no item
subsequente.
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Este Relatério Setorial n° 054, que apresenta a situagédo do setor dos componentes para drywall
em relagdo as exigéncias das normas brasileiras, é valido de 02/03/2024 a 01/06/2024.

2. ABRANGENCIA DO PROGRAMA
2.1 Empresas auditadas

O Programa Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de
Gesso para Drywall avalia atualmente a conformidade dos componentes para drywall produzidos
e/ou comercializados por 17 empresas participantes do Programa, totalizando 21 unidades fabris.
Além disso, sao acompanhadas em revendas os produtos-alvo fabricados ou comercializados por
19 empresas nao participantes do Programa.

As empresas participantes sao auditadas no minimo uma vez por trimestre em fabrica ou em
revenda e a qualidade dos produtos fabricados por empresas nao participantes do Programa é
verificada através da compra, no minimo trimestral, de amostras em revendas abertas a
sociedade brasileira.

Salienta-se que as responsabilidades das empresas participantes do Programa Setorial da
Qualidade estdo definidas no documento SQ/IT187 — “Fundamentos Técnicos do Programa
Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para
Drywall”, enquanto que as condigdes exigidas para as empresas em processo de credenciamento
junto ao Programa estao definidas no documento SQ/IT188 — “Condi¢des para o credenciamento
de empresas junto ao Programa Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas
Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall”.

2.2 Componentes avaliados

A selegado dos componentes avaliados leva em consideragdo os componentes que representam
maior volume da producdo nacional e que contribuem significativamente para o desempenho e
para a seguranca estrutural e contra incéndio do sistema drywall utilizado nas edificacdes. A
Figura 3 ilustra os componentes utilizados nas distintas configuragdes de sistemas em chapas de
gesso para drywall, sejam elas paredes ou forros, e avaliados no ambito do Programa.
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Parafusos s Perfilados de ago para parede e
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Canaleta C e Cantonelra CL25)
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tratamento de junta
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Figura 3 — Componentes para paredes e forros do sistema construtivo em chapas de gesso para
drywall avaliados no Programa Setorial da Qualidade

Salienta-se que, neste momento, os parafusos nao estdo sendo considerados para a qualificagédo
das empresas participantes. No entanto, este componente-alvo continua sendo auditado e
avaliado pelo Programa Setorial da Qualidade.

Assim sendo, os componentes avaliados atualmente pelo Programa e considerados para
qualificacdo das empresas participantes sao:

— Chapas de gesso: chapas standard (ST) e resistente a umidade (RU) de espessura 12,5
mm e resistente ao fogo (RF) de espessuras 12,5 mm e 15,0 mm, que representam 90%
do volume de producao de chapas de gesso.

— Perfilados de aco para estruturacdo de paredes: perfilados tipo montante (48, 70 e 90),
guia (48, 70 e 90) e cantoneira CL25, que representam 65% do volume de producéo de
perfilados para esta aplicagéao.

— Perfilado de aco para estruturacdo de forros e respectivos dispositivos de sustentacao:
perfilado tipo canaleta C e acessorios suporte nivelador comum e tirante, que representam
80% do volume de producao de perfilados e acessoérios para esta aplicagéo.

— Massa para tratamento de juntas: massas do tipo pronta e em pd, que representam 85%
do volume de massas para esta aplicagao.

— Feltro de 13 de vidro: feltros para isolamento acustico com espessuras nominais de 50 mm
e 70 mm, que representam 98% do volume de producéo de feltro de |a de vidro para esta
aplicagao.
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La de PET: |Ias de PET para isolamento acustico com gramatura nominal de 0,350 kg/m? e
com gramatura nominal de 0,525 kg/m?, que representam 45% do volume de producao de
feltro de |1a de PET para esta aplicagao.

Fita telada autoadesiva: fita telada autoadesiva em fibra de vidro para tratamento de juntas
de sistemas construtivos em chapas de gesso.

Fita de papel: fita de papel microperfurada para tratamento de juntas de sistemas
construtivos em chapas de gesso.

3. NORMALIZAGAO ADOTADA

A relagdo de documentos utilizados pelo Programa para a avaliagdo da conformidade dos
componentes para drywall é a seguinte:

ABNT NBR 14715:2021 — Chapas de gesso para drywall — Partes 1 e 2: Requisitos e
Métodos de ensaio.

ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de aco para sistemas construtivos em chapas de
gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio.

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall —
Projeto e procedimentos executivos para montagem — Partes 1, 2 e 3: Requisitos para
sistemas usados como paredes, como forros e como revestimentos.

ABNT NBR 16726:2019 — Feltros de la de vidro para isolamento acustico e térmico em
sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio.

ABNT NBR 16832:2020 — Sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall — Las
de PET para isolamento térmico e acustico — Requisitos e métodos de ensaio.

Texto-Base 217:000.004-002:dez/2022, — Dispositivos de sustentacio, unido e fixagao
para forros em sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio.

Texto-Base 217:000.005-001:abr/2023 — Fitas e massas para tratamento de juntas em
sistemas construtivos de chapas de gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio;

Texto Base 217.000.004-01:dez/2022 — Parafusos para sistemas construtivos em chapas
de gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio;

Portaria INMETRO n° 322, de 23 de julho de 2021 - Regulamentagcdo Técnica para
Produtos para Tratamento Acustico ou Isolamento Térmico para uso na Construgao Civil.
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4. REQUISITOS NORMATIVOS E DO PROGRAMA

As Tabelas 1 a 8 apresentam os requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para os
componentes para drywall avaliados.

Tabela 1 — Requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para chapas de gesso
(ABNT NBR 14715:2021)

Critério
Reauisi .
equisito Unidade ST/RUIRF RF
12,5 mm 15,0 mm
Espessura Distancia entrg as duas faces medidas mm +05 +05
perpendicularmente a elas
L’argura Dimenséo da chapa medlda_ pel_fpe_ndlcularmente as bordas mm +0/-4 +0/-4
(max. 1200) longitudinais
Con!prlmento Dimensao da chapa medllda .paralelamente as bordas mm +0/-5 +0/-5
(max. 3600) longitudinais
Esquadro Angulo formado entre as grestas longitudinal e transversal mm <3 <3
da chapa que define sua forma retangular
Minimo 40 40
Largura mm
Dimensdes minimas e Maximo 80 80
. maximas da borda
Rebaixo .
rebaixada conformada
na fabricagao Minimo 0,6 0,6
Profundidade mm
Maximo 2,5 2,5
. Minimo 8,0 10,0
Densidade =
. . Relagéo entre a massa do corpo de prova 5
superficial da . . kg/m
massa e sua area superficial
Maximo 12,0 14,0
Longlltuwnal 550 650
(média)
PP Carga de ruptura a flexdo aplicada em Longitudinal
Res’|s.tenc‘|a corpos de prova, cortados das chapas em (individual) 495 485
minima a ; o >
ruptura na locais especificados e sujeitos a N
pture incrementos de carga até a ocorréncia da | Transversal
flexao - 210 250
ruptura (média)
Transversal
(individual) 189 225
Dureza Dano superficial ou mossa causado por uma pequena
e esfera de ago em queda livre langada de uma altura pré- mm 20 20
superficial .
determinada
Absorgio de Calculo.do auInento de.m.as?a dos qorposdde prtova apos o 5
agua insercdo em recipiente com agua, durante o (somente RU) -
120 £ 2 min
A chapa deve conter de forma indelével: marca e/ou fabricante, identificagao do lote de produgéo,
Identificagao permitindo a rastreabilidade, tipo de chapa e de borda, espessura e referéncia a Parte 1 da ABNT NBR
14715.
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/ A
"-\\\\:’:’;.
Standard (ST) Resistente a umidade (RU)  Resistente ao fogo (RF)
a. Tipos de chapa de gesso b. Ensaio de ruptura na flexio

Figura 4 — Tipos de chapas de gesso e ensaio de ruptura a flexdao

Tabela 2 — Requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para acessoérios — Tirante e
Suporte nivelador (ABNT NBR 15758:2009 e Texto-Base 217:000.004-002 dez/2022)

Critério
Requisito Unidade i
q Tirante Suporte nivelador
comum
Dimensdo média dos valores obtidos para
Espessura cada corpo de prova, ja incluso o revestimento mm - 0,95+ 0,07
de zinco constituinte do acessério
Massa do . ~ . - =235
. Determinagao da galvanizagéo dos acessérios 2
revestimento . . g/m =110 (total nas duas
. revestidos com zinco
de zinco faces)
Resisténcia a tragao do Pendural
; ; (suporte
PP conjunto suporte nivelador, . - 21,00
Resisténcia a . . nivelador +
= tirante e perfilado, para . kN
tracao . tirante)
sistemas de forro com chapas
de gesso para drywall Pend_ural * - =0,75
perfilado ’
PP P . = N&o apresentar Nao apresentar
Resisténcia a Verificagdo da ocorréncia de corrosédo = ~
= A . . Horas corrosao vermelha | corrosao vermelha
corrosao vermelha em camara de névoa salina neutra . )
apoés 96 h apos 96 h

Conforme ABNT NBR 15758-2:2009, as seguintes informagbes devem estar marcadas nas
embalagens ou nas pegas: marca ou nome do fabricante; identificagdo do lote de produgéo;
denominagéo do produto; designacgao do revestimento de zinco; referéncia a ABNT NBR 15758.

Para suportes niveladores cada peca deve conter a marca ou nome do fabricante e o lote de
Identificagdo | Produgao.

Conforme Texto-Base 217.000.004-02: dez/2022, as seguintes informagdes devem estar marcadas
nas embalagens: marca ou nome do fabricante; identificagdo do lote de produgéo; denominagdo  do
produto; designacédo do revestimento de zinco. Para suportes niveladores, devem constar em cada
peca a marca ou o nome do fabricante.

=
B
o
L
! _—
Tirante Suporte nivelador comum
a. Tipos de acessoérios b. Ensaio de resisténcia a tragao pendural (suporte

nivelador + tirante) + perfilado

Figura 5 — Tipos de acessoérios e detalhe do ensaio de resisténcia a tragao
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Tabela 3 — Requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para perfilados de ago

(ABNT NBR 15217:2018)

. . Critério
Requisito Unidade
G438 G70 G90 M48 M70 M90 C CL25
Dimens&o média dos valores
Espessura | OPfidos para cadacorpode prova, | | 5050 | 050 | 2050 | 2050 | 2050 | 2050 | 2050 | 20,50
ja incluso o revestimento de zinco
constituinte do perfilado
Laragura Largura total do perfilado referida
(Algna) ao plano da segao transversal, mm 48,0+0,5 | 70,0+0,5 | 90,0+0,5 | 46,5+0,5 | 68,5+0,5 | 88,5+0,5 | 46,0+1,0 | 30,0+2,0
incluindo as regides de dobra
Comprimento | DiMensdo longitudinal posicionada | o, £02 | %02 | 202 | 202 | 202 | 202 | %02 | 202
no eixo do perfilado
35,0+1,0 | 35,0+1,0 | 35,0+1,0
. ~ (menor) | (menor) | (menor)
D|men|sato d?jltura Altura mm 30,04+2,0 | 30,0+2,0 | 30,0+2,0 37.0+1.0 | 37,0410 | 37,0£1,0 18,0+1,0 | 25,0+2,0
Aba ou fateral do (maior) | (maior) | (maior)
perfilado,
(Mesa) . N
perpendicular a
largura (alma) Largura mm - - - 7,0£2,0 | 7,04¢2,0 | 7,0£2,0 | 7,0£2,0 -
Espagamento entre
os furos ao longo do Entre furos mm _ B B 400 a 400 a 400 a _ B
eixo longitudinal do 600 600 600
= perfilado
Furagdo E to entre
(Distancia) cs)p:i‘ggﬂg?uro ou Entre furos
rasgo inicial em iniciais e mm - - - 1902 190a 1902 - -
N . 310 310 310
relagdo a uma das | extremidade
duas extremidades
Dimens&o do inicio | Reentrancia
dorebaixoatea | - interna mm | 722 | 722 | 722 | 722 | 722 | 742 - -
face lateral do (Largura do
Rebaixo pe.rfllado~(aba) rebaixo)
Dimenséo da
superficie inferior da | Altura do mm 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) B B
alma até a rebaixo 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max)
superficie superior
Dobra conformada na fabricagéo Unica Unica Unica
Nervura para o enrijecimento da alma do - ou ou ou - - - - -
perfilado Dupla Dupla Dupla
Dobra conformada Aba - - - - - - - 2 (min) -
na fabricagéo para o
Enrijecedor enrijecimento das
abas e alma do
perfilado Alma - - - - - - - 1 (min) -
Limite de Esforco de tragéo até a ruptura,
visando determinar tensdo maxima MPa 2230 =230 2230 =230 2230 =230 =230 =230
escoamento .
que o material suporta
Determinacéo da
galvanizagdo das | po face 294 | 294 | 204 | 204 | 204 | 204 | 204 | 204
chapas de ago
Massa do )
Y revestidas com 2
revestimento zinco pelo processo g/m
de zinco pelo p
continuo de Total 2235 | 2235 | 2235 | 2235 | 2235 | 2235 | 2235 | 2235
zincagem por ota = = = = = = = =
imersao a quente

Identificacao

Deve conter: espessura da chapa de ago, comprimento, marca e/ou fabricante, lote e/ou data de fabricagdo, denominagao do
perfilado, classe do revestimento de zinco, referéncia a ABNT NBR 15217:2018. A espessura, marca, indicagdo de rastreabilidade e
classe do revestimento de zinco devem ser pintadas ou gravadas em todos os perfilados de forma indelével, as demais informagdes

podem estar em etiquetas fixadas ou amarradas ao lote dos perfilados.
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| Largura | |
| | | .

Largura

Largura

Guia (G) Montante (M) Canaleta C (C) Cantoneira (CL)
a. Tipos de perfilados

i, - - STy, T s s — ‘
b. Micrometro de ponta cénica c. Ensaio de massa do revestimento de zinco
(utilizado no ensaio de espessura)

Figura 6 — Tipos de perfilados e detalhes de ensaios

Tabela 4 — Requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para massa pronta e em pé
para tratamento de juntas (ABNT NBR 15758:2009 e Texto-Base 217:000.005-001 abr/2023)

Requisito Unidade Critério
Metade espessa ) Sem ocorréncia de
Craqueamento/ | Verificagdo da ocorréncia de fissuras fissuras profundas
fissuragao durante o processo de secagem .
i Sem ocorréncia de
Metade fina - ’
fissuras
P Determinacgéo da resisténcia de
Aderéncia da = . .\ Forca de
fita 3 massa adesao da ’flta de papel a massa dg arrancamento N 225
gesso através de um ensaio de tracédo
Retragéo Percentual de retragcéo devido ao endurecimento da massa % <25

(em relagéo a altura do anel utilizado no ensaio)

Conforme o Texto-base 217:000.005-001: abr/2023, as seguintes informag¢des devem constar nas
embalagens das massas: tipo de massa segundo a Tabela 1 do Texto-base 217.000.005-001:
abr/2023; nome do fabricante; quantidade em quilos; lote ou data de fabricagao e prazo de validade.
Identificagao
Conforme a ABNT NBR 15758-1:2009, as seguintes informag¢des devem constar nas embalagens
das massas: tipo de massa segundo a Tabela A.3 da ABNT NBR 15758-1:2009; nome do fabricante
e referéncia a ABNT NBR 15758.
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MASSA DE

REJUNTE
EM PO

a. Tipos de massa para tratamento de juntas: pronta b. Ensaio de aderéncia c. Ensaio de retracao

(fornecida em balde) e em p6 (fornecida em saco)

da fita a massa

Figura 7 — Tipos de massas utilizadas para tratamento de juntas e detalhe de ensaios

Tabela 5 — Requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para feltro de 1a de vidro
(ABNT NBR 16726:2019 e Portaria INMETRO n° 322)

calor e produzir fumaca

Requisito Unidade Critério
Variagao da dimenséao A ~
e = . o Tolerancia de + 3 em relag&o ao valor
longitudinal do rolo em relagao | Comprimento Yo S
— nominal informado
ao valor nominal informado
Analise Variagdo da Iar_gura total do o Tolerancia de - 1 % até + 2,5% em relagéo
. : rolo em relagao ao valor Largura Yo L
dimensional L ao valor nominal informado
nominal informado
Distancia entre as duas faces Tolerancia de - 10 % em relagéo ao valor
medidas perpendicularmente Espessura % nominal informado / variagao positiva sem
a elas restricbes
) espess%rg rr:]c;nmlnal de > 0,450
Gramatura Relacdo entre a n;izsgrgg corpo de prova e kg/m? .
espessura nominal de > 0630
70 mm
Absorcao de Determinagao da absorg¢ao de umidade o <5
umidade maxima por alteracdo da massa ° (em relagéo ao peso bruto)
Resisténcia a | Esforgo de tragdo até a ruptura de cada corpo > 2 vezes o valor médio do peso de trés
tracao de prova, visando determinar a resisténcia a N trechos de feltro de Ia de vidro com (2 500
longitudinal tragéo longitudinal minima e média x 600) mm
Contribuicao Verificacdo da ocorréncia de corroséo = - R
A ~ . Nao pode contribuir para a ocorréncia de
a corrosao do | vermelha em perfilado de ago galvanizado em ~ )
~ ; A Horas corrosao vermelha no perfilado de ago
aco contato com o feltro de 1a de vidro em camara .
: . - apos 360 h
(opcional) de névoa salina neutra
Condutividade Quantldade_de calpr transmltlda_atrgves de <0,049
P um material devido a uma variagéo de W/mK - o
térmica i (a uma temperatura média de 24 °C)
emperatura
= Capacidade de um material sofrer e sustentar
Reacao ao o
fogo a ignigéo, propagar chamas, desenvolver - Classe | ou II-A

Identificagao

Apresentar na etiqueta, embalagem ou documento que a acompanhe, com letras de tamanho nao
inferior a 5 mm de altura e em lingua portuguesa: nome, razdo social, CNPJ, enderecgo e contato do
fabricante, designacéo comercial do produto, identificagdo da marca e do modelo, dimensées nominais
(comprimento, largura e espessura), gramatura nominal, lote, data de fabricagcdo, pais de origem,
classe de reacdo ao fogo, condigbes ou formas de aplicagdo do produto, referéncia a norma ABNT
NBR 16726 as secgbes “ADVERTENCIAS” e “ORIENTACOES", conforme item 8 da Portaria INMETRO
n° 322. As instrugdes de uso devem estar acompanhadas dos seguintes dizeres: “IMPORTANTE LER
COM ATENCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS".
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a. La de vidro: fornecida em rolo b. Ensaio de resisténcia a tragao c. Ensaio de contribuigao a
ou placas longitudinal corrosao do ago

Figura 8 — Tipos de la de vidro e exemplos de ensaios

Tabela 6 — Requisitos e critérios normativos e do Programa exigidos para la de PET
(ABNT NBR 16832:2020 e Portaria INMETRO n° 322)

Requisito Unidade Critério
Variagdo da dimensao Toleranciade -2 % a + 10 % em
longitudinal do rolo em relagdo ao | Comprimento % relagéo ao valor nominal
Anilise valor nominal informado informado
dimensional Variacéo da largura total do rolo Tolerdnciade -2 % a+5 % em
em relagéo ao valor nominal Largura % relagéo ao valor nominal
informado informado
Tolerancia de - 10 % em relagéo

Relacdo entre a massa do corpo de prova e sua

; kg/m? ao valor nominal informado
area

Gramatura
Variagdo positiva sem restricdo

Absorgao de Determinagao da absor¢ao de umidade maxima,

0, 0,
umidade em porcentagem, por alteragdo da massa o <2 % do peso bruto do produto
Resisténcia minima
Resisténcia a Esforgo de tragcéo até a ruptura de cada corpo de numericamente igual a 4 vezes o
tragao prova, visando determinar a resisténcia a tracao N valor médio do peso de trés
longitudinal longitudinal minima e média trechos de 1a de PET com area
igual a 1,50 m?
Variagao dimensional maxima, Var.'a‘?@ +3,5
- L = Longitudinal
Estabilidade apos insergao em estufa, por %
dimensional um periodo de Variaggo
[o]
(48+1)ha(60+2)°C Transversal +3,5
Condutividade Quantidade de calor transmitida através de um < 0,075 (a uma temperatura
P . . . Wim.K hy o
térmica material devido a uma variagao de temperatura média de 24 °C)
Reacdo ao Capacidade de um material sofrer e sustentar a

ignicdo, propagar chamas, desenvolver calor e - Classe II-A

fogo produzir fumaca

Apresentar na etiqueta, embalagem ou documento que a acompanhe, com letras de tamanho néo
inferior a 5 mm de altura e em lingua portuguesa: nome, razao social, CNPJ, endereco e contato do
fabricante, designacdo comercial do produto, identificacdo da marca e do modelo, tipologia de
montante na qual o produto deve ser aplicado, dimensées nominais (comprimento e largura),
Identificagao | gramatura nominal, lote, data de fabricacéo, pais de origem, classe de reacdo ao fogo, referéncia a
norma ABNT NBR 16832, condigbes ou formas de aplicagdo, de manuseio, transporte,
armazenamento e manutencdo do produto e as secdes “ORIENTACOES” e “ADVERTENCIAS”. As
instrucdes de uso devem conter os seguintes dizeres: “IMPORTANTE LER COM ATENGCAO E
GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS”.
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a. La de PET: fornecida em rolo b. Ensaio de resisténcia a c. Ensaio de determinacao da absorgao
ou placas tragcao longitudinal de umidade

Figura 9 — Tipos de la de PET e exemplos de ensaios

Tabela 7 — Requisitos e critérios exigidos para fita telada autoadesiva em fibra de vidro
(Texto Base 217:000.005-001 abr/2023)

Requisitos Unidade Critérios
Verificagdo da largura
total da fita telada Largura (L) mm Apresentar valores individuais entre
autoadesiva na diregéo 9 476 <L <572
Analise transversal
dimensional Determinacgéo Qa Média < 0,30
espessura da fita s
. Espessura (e) mm e somente um resultado individual
telada autoadesiva em
i - > 0,30
fibra de vidro

Resisténcia a | Resisténcia a tracdo na direcao transversal da Apresentar valores individuais

tracao fita telada autoadesiva em fibra de vidro N/mm > 5,25
. Determinagdo da quantidade de fios nas . Média = (8x8) fios/ 25,4
Quan::g:de de diregbes longitudinal e transversal da fita telada florsé?n5,4 e somente um resultado individual
autoadesiva em fibra de vidro < (8x8) fio/ 25,4

Determinagao da resisténcia de adesao da fita Média < 5,0

Adesividade | telada autoadesiva em fibra de vidro a chapa de cm/ min e somente um resultado individual
gesso >50cm

Conforme Texto-base 217.000.005-001: dez/2022 a embalagem deve contar, de forma indelével, no
Identificagao minimo as seguintes informacgdes: largura milimetros, comprimento em metros, nome ou marca do

fabricante, descrigdo e aplicagdo do produto, lote ou data de fabricagéo

a. Fita telada: fornecida em rolo b. Ensaio de resisténcia a tragao c. Ensaio de determinacgao da
adesividade

Figura 10 — Fita telada autoadesiva e exemplos de ensaios
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Tabela 8 — Requisitos e critérios exigidos para fita de papel microperfurada
(ABNT NBR 15758-1:2009 e Texto Base 217:000.005-001 abr/2023)

Requisitos Unidade Critérios
Espessura mm Média < 0,30 mm
Largura mm 47,6 mm < Largura média < 57,2 mm
Resisténcia a tragao N/mm Média = 4,0 N/mm
Longitudinal Valores individuais < 0,4 %
Estabilidade o
. . %
dimensional
Transversal Valores individuais < 2,5 %

Conforme o Texto-base 217.000.005-001: abr/2023, as seguintes informagbes
devem constar, de forma indelével, na embalagem ou no rolo da fita de papel:
largura e comprimento, em milimetros e metros, respectivamente; nome ou marca
do fabricante; descricdo do produto; e lote ou data de fabricagdo. Os rolos devem
Identificacdo conter marcagé&o indelével com o nome ou marca do fabricante.

Conforme ABNT NBR 15758-1:2009, as seguintes informagdes devem constar nos
rolos ou nas embalagens: largura e comprimento; nome do fabricante; referéncia a
ABNT NBR 15751.

a. Fita de papel: fornecida em b. Ensaio de resisténcia a tragao c. Ensaio de estabilidade
rolo dimensional

Figura 11 — Fita de papel e exemplos de ensaios

5.CRITERIOS ADOTADOS PARA A ANALISE DA CONFORMIDADE
5.1 Critérios para a qualificagdo das empresas

Uma empresa participante do Programa é considerada qualificada se todos os componentes-alvo
apresentarem histérico de conformidade nos requisitos apresentados na Tabela 9, considerando-
se os resultados de todas as fabricas e de todas as linhas e marcas produzidas, importadas e/ou
comercializadas pela empresa, sendo as marcas comercializadas ou ndo sob sua administracao.
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Tabela 9 — Requisitos para qualificagcdo das empresas

Componentes Documentos de referéncia Requisitos para qualificacdao
Identificagdao na chapa de gesso(*)
Caracteristicas geométricas(*)
Chapas de ABNT NBR 14715:2021 — Chapas de gesso para Densidade superficial de massa
gesso drywall. Parte 1 e 2: Requisitos e métodos de ensaio Dureza superficial
Resisténcia a ruptura na flexdo
Absorcao de agua (somente para RU)
Identificacdo no perfilado(*)
. ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de ago para Espessura do perfilado
Perfilados sistemas construtivos em chapas de gesso para Demais di )
de aco - e emais dimensionais
% drywall — Requisitos . .
Massa do revestimento de zinco
Limite de escoamento
Identificacdo na peca e/ou na embalagem(*)
ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos em Espessura do suporte
chapas de gesso para drywall — Projeto e A ~ .
. . . Resisténcia a tragéo no conjunto
Suporte procedimentos executivos para montagem. Parte 2: .
. isi i pendural + perfilado
nivelador Requisitos para sistemas usados como forros
) - Resisténcia a tragdo no pendural
comum e Texto-base 217:000.004-002: dez/2022:— Dispositivos .
tirante Massa de zinco no suporte

de sustentacdo, unido e fixagao para forros em
sistemas construtivos em chapas de gesso para
drywall — Requisitos e métodos de ensaio

Massa de zinco no tirante

Resisténcia a corrosdo em névoa salina
neutra

Massas para
tratamento de

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Projeto e
procedimentos executivos para montagem. Parte 1:
Requisitos para sistemas usados como paredes

Texto-base 217:000.005-001: abr/2023 — Fitas e

Identificagdo na embalagem(*)
Retragdo da massa
Craqueamento/fissuragao

juntas
J massas para tratamento de juntas em sistemas Aderéncia da fita @ massa
construtivos em chapas de gesso para drywall —
Requisitos e métodos de ensaio
Marcagéo na embalagem(*)
Andlise dimensional)
ABNT NBR 16726:2019 — Feltros de |a de vidro para Gramatura
Feltro de 13 isolamento acustico e térmico em sistemas Absorcao de umidade
de vidro construtivos em chapas de gesso para drywall — Resisténcia  tragao longitudinal
Requisitos e métodos de ensaio AR ¥ .
Contribuigc&o a corrosédo do ago (opcional)
Condutividade térmica
Reacéo ao fogo
Marcagéao na embalagem(*)
Andlise dimensional?
ABNT NBR 16832:2020 — Sistemas construtivos em Gramatura
chapas de gesso para drywall — Las de PET para Absorcdo de umidade
La de PET

isolamento térmico e acustico — Requisitos e métodos
de ensaio

Resisténcia a tragao longitudinal
Estabilidade dimensional
Condutividade térmica
Reacéo ao fogo

() Requisito ndo considerado isoladamente para a classificagdo da empresa como néo qualificada.

Continua.
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Tabela 9 — (continuacado) — Requisitos para qualificagdo das empresas

Componentes Documentos de referéncia Requisitos para qualificagdao

Identificagdo na embalagem(*)

Fita telac_la Texto Base 217:000.005-001.: abr/2023 - Fitas e Analise dimensional
autoadesiva massas para tratamento de juntas em sistemas Quantidade de i
em fibra de construtivos de chapas de gesso para drywall — uantidade de fios

vidro Requisitos e métodos de ensaio Resisténcia a tragéo

Verificagdo da adesividade

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Projeto e

procedimentos executivos para montagem. Parte 1: Identificagéo na embalagem'”

Fita de papel Requisitos para sistemas usados como paredes Anélise dimensional
: Resisténcia a tragéo
microperfurada | 1o i, Base 217:000.005-001: abr/2023 - Fitas e Estabilidade dimensional na longitudinal e
massas para tratamento de juntas em sistemas na transversal

construtivos de chapas de gesso para drywall —
Requisitos e métodos de ensaio

() Requisito ndo considerado isoladamente para a classificagdo da empresa como néo qualificada.

5.2 Critérios de nao conformidade

Sao consideradas nao conformes as empresas cujos produtos-alvo produzidos ou
comercializados para o sistema drywall ndo atendem sistematicamente a qualquer um dos
requisitos especificados nas normas brasileiras e apresentados na Tabela 10.

Tabela 10 — Requisitos de nao conformidade

Componentes Documentos de referéncia Requisitos de nao conformidade
Identificagdao na chapa de gesso(*)
Chapas de ABNT NBR 14715:2021 — Chapas de gesso para Espessura
gesso drywall. Parte 1 e 2: Requisitos e métodos de ensaio Densidade superficial de massa
Resisténcia a ruptura na flexdo
Perfilados ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de ago para Identificagdo no perfilado!)
de aco sistemas construtivos em chapas de gesso para Espessura do perfilado
drywall — Requisitos Massa do revestimento de zinco
Suporte ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos em e )
niv:Iador chapas de gesso para drywall — Projeto e Identificacdo na pegg e/ou na embalagem
comum e procedimentos executivos para montagem. Parte 2: Massa de zinco no suporte
tirante Requisitos para sistemas usados como forros Massa de zinco no tirante

() Requisito ndo considerado isoladamente para a classificagdo como ndo conforme.
Continua.
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Tabela 10 — (continuagdo) — Requisitos de ndo conformidade

Componentes Documentos de referéncia Requisitos de nao conformidade
ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos em Identificagéo na embalagem'”
Massas para hapas d drywall - Projet Retragao d
tratamento de chapas de gesso para drywa rojeto e etracdo da massa
‘untas procedimentos executivos para montagem. Parte 1: Craqueamento/fissuragéo
J Requisitos para sistemas usados como paredes Aderéncia da fita 2 massa
Marcagéo na embalagem(*)
ABNT NBR 16726:2019 — Feltros de I3 de vidro Andlise dimensional’)
Feltro de 1a de para isolamento acustico e térmico em sistemas Gramatura
vidro construtivos em chapas de gesso para drywall — Absorgéo de umidade
Requisitos e métodos de ensaio A ~ .
Resisténcia a tragcéo longitudinal
Reagao ao fogo
Marcagéo na embalagem(*)
Analise dimensional(*)
ABNT NBR 16832:2020 — Sistemas construtivos em G[amatura.
- chapas de gesso para drywall — Las de PET para Absorgao de umidade
La de PET ) . i . A s ~ -
isolamento térmico e acustico — Requisitos e Resisténcia & tragéo longitudinal
métodos de ensaio Estabilidade dimensional
Condutividade térmica
Reacéo ao fogo
. ) Identificagé&o na embalagem(*)
] ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas consFrutlvos em Anilise dimensional
Fita de papel chapas de gesso para drywall — Projeto e Resisténcia a traca
microperfurada | procedimentos executivos para montagem. Parte 1: - esistenclaa tragao
Requisitos para sistemas usados como paredes Estabilidade dimensional na longitudinal e
na transversal

() Requisito ndo considerado isoladamente para a classificagdo como n&o conforme.

6. PANORAMA DO SETOR
6.1 Universo amostral

Para a elaboragdo deste Relatério Setorial, avaliou-se a conformidade do seguinte universo
amostral dos componentes para drywall.

— Chapas de gesso: 4 (quatro) amostras de empresas participantes.

— Perfilados de ago: 77 (setenta e sete) amostras de empresas participantes e 55 (cinquenta e
cinco) amostras de empresas acompanhadas.

— Acessorios: 10 (dez) amostras de empresas participantes e 2 (duas) amostras de empresas
acompanhadas.
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— Massa para tratamento de juntas: 9 (nove) amostras de empresas participantes e 1 (uma)
amostra de empresa acompanhada.

— Feltro de 1a de vidro: 2 (duas) amostras de empresa participante.
— Lade PET: 5 (cinco) amostras de empresa participante.
— Fita telada autoadesiva em fibra de vidro: 9 (nove) amostras de empresas participantes.

— Fita de papel microperfurada: 4 (quatro) amostras de empresas participantes.

6.2 Resultados das empresas auditadas no periodo

6.2.1 Chapas de gesso

A Tabela 11 apresenta o percentual de aprovacdo de amostras de empresas participantes do
Programa em relac&o a totalidade dos requisitos normativos avaliados nas amostras de chapas de
gesso (ST 12,5 mm e RF 12,5 mm) auditadas no periodo deste Relatério Setorial.

Tabela 11 — Percentual geral de aprovagao para amostras de chapas de gesso de empresas
participantes

Requisitos Percentual de aprovagcao

Identificagao 100%
Densidade superficial de massa 100%
Resisténcia a ruptura na flexao 100%

As Figuras 12 e 13 apresentam os graficos com os resultados obtidos no periodo deste Relatério
Setorial para a densidade superficial de massa e resisténcia a ruptura na flexdo (média) para
chapas de gesso ST 12,5 mm.

Densidade superficial das chapas de gesso ST 12,5 mm de empresas participantes
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1200 = ome e e e e e e e e e e e e e m—mmm——————a
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6,00

4,00
2,00
0,00

Densidade Superficial (kg/m?)

1 2 3 4

m=== Chapa de gesso ST 12,5 mm - Densidade minima = 8 kg/m? - — — Densidade maxima = 12 kg/m?

Figura 12 — Resultados da determinagio da densidade superficial das amostras de chapas de gesso
ST 12,5 mm avaliadas
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Resisténcia a ruptura na flexao das chapas de gesso ST 12,5 mm de empresas participantes
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4

+seees Flexdo transversal minima = 210 N

me= Chapa de gesso ST 12,5 mm: flexdo transversal

Figura 13 — Resultados da determinagéao da resisténcia a flexao (média) das amostras de chapas de

gesso ST 12,5 mm avaliadas

6.2.2 Perfilados de a¢o galvanizado

A Tabela 12 apresenta o percentual de aprovagcao de amostras das empresas participantes,
enquanto a Tabela 13 apresenta o percentual de aprovacdo de amostras dos produtos-alvo das
empresas nao participantes em relacao a totalidade dos requisitos normativos avaliados nas
amostras de perfilados de ago auditadas no periodo deste Relatério Setorial. Abaixo das
porcentagens de aprovagao € apresentado o numero de amostras aprovadas em fungdo do

numero de amostras avaliadas no requisito.

Tabela 12 — Percentual geral de aprovagéo para amostras de perfilados de ago de empresas
participantes avaliadas no periodo

Percentual de aprovagao
(n° de amostras aprovadas / n° de amostras avaliadas no requisito)

Requisitos
M48 | G48 M70 G70 M90 G90 c CL25
ldentificacsio 100% | 100% | 86% | 92% | 100% | 90% | 92% | 100%
¢ @7y | (1010) | (12114) | (11112) | @7y | ©10) | (11/112) | (5/5)
100% | 78% | 78% | 75% | 67% | 71% | 78% | 75%
Espessura @y | @)y | 9y | e8) | (@.) | (Br7) | @9) | (3/4)
Massa do revestimento 100% 100% 83% 100% 100% 88% 100% 50%
de zinco ) @4y | (©B) | (10112) | (88) | @33) | (78) | (66) | (1/2)

©): Considerando aprovagéo quanto & massa do revestimento de zinco minima por face e massa minima total nas duas faces
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Tabela 13 — Percentual geral de aprovacao para as amostras de perfilados de ago de empresas nao
participantes avaliadas no periodo

Percentual de aprovacao
L. (n° de amostras aprovadas / n° de amostras avaliadas no requisito)

Requisitos

M48 G438 M70 G70 M90 G90 Cc CL25

Identificagao 0% 12% - 6% - - - 6%

¢ ©2) | (2/17) (1/18) (1/18)

Espessura 0% 18% ) 11% ) ) ) 17%

P (0/2) (3/17) (2/18) (3/18)

Massa do revestimento 0% 29% ) 17% ) ) ) 17%

de zinco (0/2) (5/17) (3/18) (3/18)

©) Considerando aprovagédo quanto & massa do revestimento de zinco minima por face e massa minima total nas duas faces

- Tipologia de perfil ndo avaliada no periodo

Salienta-se que o Programa adota periodicidades diferentes de avaliagdo para cada requisito e
para cada tipologia de perfilado de agco em fungéo do histérico de resultados de cada produto.
Sendo assim, nem todos os requisitos foram avaliados para todas as amostras e nem todas as
tipologias de perfil foram analisadas no periodo deste Relatério Setorial.

As Figuras 14 a 19 apresentam os graficos com os resultados obtidos no periodo deste Relatério
Setorial para os seguintes requisitos de desempenho dos perfilados de ago: espessura e massa
do revestimento de zinco minima (em cada face e total nas duas faces).
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Espessura dos perfilados de ago de empresas participantes

0,50 B ------ B------mEEEEEE----c-umBE B - BB ------ -

0,45
€
E 0,40
[}
£ 0,35
=
g 030
©
5 025
‘Q
€ 020
£
2 015
3
2 0,10
7/}
ww

0,05

0,00

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 18 19 20 21 22 23 24 25 26 32 33 34 35 36 37 38 39 44 45 46 47 48 49 51 52 53 54 55 56 57 61 62 63 64 65 66 67 68 69 73 74 75 76
M48 G48 M70 G70 M90 G90 C CL25
mmEmpresas Participantes - -Espessura média minima
Figura 14 — Resultados da determinagao da espessura das amostras de perfilados de aco de empresas participantes avaliadas
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Espessura dos perfilados de ago de empresas nao participantes
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Figura 15 — Resultados da determinagdo da espessura das amostras de perfilados de aco de empresas nao participantes avaliadas
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Massa do revestimento de zinco minima das faces dos perfilados de aco de empresas participantes
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Figura 16 — Resultados da determinagdo da massa do revestimento de zinco minima das faces das amostras de perfilados de ago de empresas
participantes avaliadas
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Massa do revestimento de zinco minima total dos perfilados de ago de empresas participantes
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Figura 17 — Resultados da determinagdo da massa do revestimento de zinco total (nas duas faces) das amostras de perfilados de agco de
empresas participantes avaliadas
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Massa do revestimento de zinco minima das faces dos perfilados de aco de empresas nao participantes
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Figura 18 — Resultados da determinagdo da massa do revestimento de zinco minima das faces das amostras de perfilados de ago de empresas
nao participantes avaliadas
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Massa do revestimento de zinco minima total dos perfilados de ago de empresas nao participantes
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Figura 19 — Resultados da determinagdo da massa do revestimento de zinco total (nas duas faces) das amostras de perfilados de ago de
empresas nhao participantes avaliadas
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6.2.2. Acessorios (suporte nivelador comum e tirante)

A Tabela 14 apresenta o percentual de aprovagao das amostras de empresas participantes e das
empresas nao participantes em relagcdo a totalidade dos requisitos normativos avaliados nas
amostras de acessorios (suporte nivelador comum e tirante) auditados no periodo deste Relatério
Setorial. A frente de cada percentual de aprovacdo é apresentado o numero de amostras
aprovadas em fungao do niumero de amostras avaliadas no requisito.

Tabela 14 — Percentual geral de aprovacao para acessoérios (suporte nivelador comum e tirante)

Percentual de aprovagdo de amostras

Produtos de
Requisitos Empresas participantes empresas nao
participantes

Suporte nivelador Suporte nivelador

Tirante
comum comum
Identificagao 100% (7/7) 100% (3/3) 50% (1/2)
Resisténcia a tragdo no pendural 100% (6/6) - -

Resisténcia a tragdo no conjunto

0, - -
(pendural + perfil) 100% (6/6)

Espessura 100% (7/7) - -
Massa do revestimento de zinco 100% (7/7) 67% (2/3) 50% (1/2)
Resistencia & corrosao 67% (4/6) - -

- Requisito ndo avaliado no periodo ou n&o aplicavel

As Figuras 20 e 21 apresentam os graficos com os resultados obtidos no periodo deste Relatdrio
Setorial para os ensaios de espessura e massa do revestimento de zinco das amostras de suporte
nivelador comum.
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Figura 20 — Resultados da determinagao da espessura das amostras de suporte nivelador comum
avaliadas de empresas participantes
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Massa do revestimento de zinco dos suportes niveladores comuns de empresas
participantes e empresas nao participantes
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Figura 21 — Resultados da determinagcdo da massa de revestimento de zinco das amostras de
suporte nivelador comum avaliadas de empresas participantes e empresas nao participantes (o
resultado refere-se a média aritmética da massa de zinco de trés suportes da mesma amostra)

6.2.3 Massas para tratamento de juntas

A Tabela 15 apresenta o percentual de aprovagao de amostras das empresas participantes e de
empresas nao participantes do Programa em relagdo a totalidade dos requisitos avaliados nas
amostras de massas para tratamento de juntas (pronta e em pd) auditadas no periodo deste
Relatério Setorial.

Tabela 15 — Percentual geral de aprovacao para massas pronta e em pé

R . . Percentual de aprovagao de amostras
equisitos . . ~ . .
das empresas participantes e nao participantes
Identificacao 91% (10/11)
Retracao 67% (6/9)
Aderéncia da fita a massa 70% (7/10)
Craqueamento/Fissuragao 100% (7/7)

As Figuras 22 e 23 apresentam os graficos com os resultados obtidos no periodo deste Relatério
Setorial para os requisitos de desempenho das massas para tratamento de juntas: aderéncia da

fita de papel a massa e retragdo tanto para amostras de empresas participantes quanto de nao
participantes.
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Aderéncia da fita @ massa das amostras de massa
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Figura 22 — Resultados da verificagdao da aderéncia da fita a massa das amostras de massa para
tratamento de juntas avaliadas (empresas participantes e ndo participantes)
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Figura 23 — Resultados da verificagao da retragdo das amostras de massa para tratamento de juntas
avaliadas (empresas participantes e nao participantes)
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6.2.4 Feltro de la de vidro para isolamento

Uma vez que ha uma unica empresa participante do Programa fabricante deste componente, os
resultados obtidos ndo serdo apresentados devido a confidencialidade dos dados.

6.2.5 La de PET para isolamento

Uma vez que ha uma unica empresa participante do Programa fabricante deste componente, os
resultados obtidos ndo serdo apresentados devido a confidencialidade dos dados.

6.2.6 Fita telada autoadesiva em fibra de vidro

A Tabela 16 apresenta o percentual de aprovacdo de amostras das empresas participantes do
Programa em relagao a totalidade dos requisitos avaliados nas amostras de fita telada em fibra de
vidro auditadas no periodo deste Relatério Setorial.

Tabela 16 — Percentual geral de aprovacéao para fitas teladas em fibra de vidro

. . Percentual de aprovagao das amostras
Requisitos ‘L
de empresas participantes

Identificagao 78% (7/9)
Espessura 100% (4/4)
Largura 100% (4/4)
Resisténcia a tragao 100% (4/4)
Quantidade de fios 100% (4/4)

- Requisito ndo avaliado no periodo

6.2.7 Fita de papel microperfurada

A Tabela 17 apresenta o percentual de aprovacao de amostras das empresas participantes do
Programa em relagdo a totalidade dos requisitos avaliados nas amostras de fita de papel
microperfurada auditadas no periodo deste Relatério Setorial.

Tabela 17 — Percentual geral de aprovacéao para fitas de papel microperfuradas

. . Percentual de aprovagao das amostras
Requisitos .
de empresas participantes

Identificagao 50% (2/4)
Espessura 100% (3/3)
Largura 100% (1/1)
Resisténcia a tragao 100% (4/4)
Estabilidade dimensional 100% (4/4)

- Requisito ndo avaliado no periodo
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7. EVOLUGAO DA QUALIDADE DO SETOR

Os graficos das Figuras 24 a 27 apresentam a evolugdo da qualidade do setor para as unidades
fabris de empresas participantes do Programa em conformidade com os requisitos normativos de
desempenho para os seguintes componentes: chapas de gesso, perfilados de ago, acessorios
(suporte nivelador comum e tirante) e massa para tratamento de juntas (pronta e em pd).
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Percentual de aprovacao das fabricas de empresas Earticipantes
Chapas de Gesso ST (12,5 mm), RU (12,5 mm) e RF (12,5 mm e 15,0 mm)

100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%

100% -

80% -

60% -

40%

20% -

Nao avaliado no RS 051
N&o avaliado/no RS 052
N&o avaliado|no RS 053

0%

N&o avaliado|no RS 054

Identificagdo Densidade superficial Resisténcia a flexao Absorgao de agua

mRS051 mRS052 mRS053 mRS054

Figura 24 — Percentual de aprovacao das fabricas de empresas participantes fabricantes de chapas de gesso
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100%

80%

60%

40%

20%

0%

Percentual de aprovacao das fabricas de empresas participantes
Perfilados de ago Montante 48, 70 e 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e Cantoneira CL25

100%
100%
100%
100%
100%

Identificacdo Espessura Massa do revestimento de zinco

=RS051 = RS052 =RS053 mRS5054

Figura 25 — Percentual de aprovacao das fabricas de empresas participantes fabricantes de perfilados de ago
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Percentual de aprovacao das fabricas de empresas participantes
Acessorios (suporte nivelador comum e tirante)

100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%
100%

100%

80%

60%

40%

20%

0%

Identificagdo Espessura Massa do revestimento de zinco Resisténcia a corrosao

mRS051 m RS052 mRS053 mRS054

Figura 26 — Percentual de aprovagao das fabricas de empresas participantes fabricantes de acessoérios (suporte nivelador comum e tirante)
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Percentual de aprovacgao das fabricas de empresas participantes
Massas para tratamento de juntas (pronta e em po)
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Figura 27 — Percentual de aprovagao das fabricas de empresas participantes fabricantes de massas para tratamento de juntas (pronta e em po)
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8. INDICADOR DE CONFORMIDADE DO SETOR

A Figura 28 apresenta a evolug¢ao do Indicador de Conformidade para o setor de sistema drywall,
que considera o volume de producdo de cada componente avaliado pelo Programa que esta em
conformidade com as normas brasileiras.

Indicador de Conformidad

100,0%

Evolugao do Indicador de Conformidade do Setor

91,0% 91,0%

88,0% 88,0% 89.0% g7 v 89,0% ... 910%
78,0% 80,0% ,6% 79,9% 79,8%

RS039 RS040 RS041 RS042 RS043 RS044 RS045 RS046 RS047 RS048 RS049 RS050 RS051 RS052 RS053 RS054

Relatorio Setorial

Figura 28 — Evolugao do indicador de conformidade do setor

Apresenta-se na sequéncia o calculo do indicador de conformidade do setor.

[Pp . @ +Pr Pr C) em conformidade
Ic(%) = -100

Pp: porcentagem da producao nacional relativo as empresas participantes
Ppc: porcentagem da produgédo das empresas participantes do Programa

100 100

Pr: porcentagem da produgdo nacional relativo as empresas nao

participantes acompanhadas em revendas
Prc: porcentagem da produgdo nacional relativo as empresas néo
participantes acompanhadas em revendas em conformidade

Pp + Pr

% da producao nacional relativa as 90% para chapas de gesso  80% para acessorios 85% para massas

empresas participantes: 65% para perfilados de ago  98% para la de vidro  45% para la de PET
% de participagao de cada 45% para chapas de gesso 15 % para os demais componentes avaliados
componente no sistema drywall: 35% para perfilados de ago  (acessorios, massas, las de vidro e PET)
Chapas de gesso ST e RU de 12,5mm e RF de 12,5mm e 15,0mm Ic =90%
. Perfis de ago M48, M70, M90, G48, G70, G90, canaleta C e cantoneira CL25 | Ic=43%
C'"d:fad?; d: Suporte nivelador comum para Canaleta C e tirante Ic =57%
g:t::iglll pire Massas para tratamento de juntas (pronta e em po) Ic =61%
Componente Feltro de 14 de vidro para isolamento Ic = 98%
La de PET para isolamento Ic = 45%
Fita telada autoadesiva em fibra de vidro e fita de papel microperfurada Ic = 80%
INDICADOR DE CONFORMIDADE GERAL Ic =79,8%

Sao Paulo, 06 de margo de 2024.

Eng. Edwiges Ribeiro Eng. Vera Fernandes Hachich
Gerente Socia-diretora
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ANEXO

CLASSIFICACAO DAS EMPRESAS
Relatorio Setorial n° 054
(Periodo de validade: 02/03/2024 a 01/06/2024)
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CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.1 - Classificagao das empresas participantes no Relatério Setorial n° 054

Razao social CNPJ ""af"“.‘ Componentes comercializados Classificagao
comercializada
ECI:_?.EIABI/ER SC: La de PET com gramatura nominal de
; 50.364.484/0001-26 | ECOFIBER 0,350 kg/m? (para Montante 48) e com -
ALTENBURG . . > Qualificada
NORDESTE SE: WALL gramatura nominal de 0,525 kg/m
10.572.515/0001-10 (para Montante 70)
LTDA.
Perfilados de agco Montantes 48, 70 e
90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e
ANANDA METAIS MG: Cantoneira CL25 .
LTDA. 04.215.721/0015-75 ANANDA Suporte nivelador comum para Qualificada
perfilado de acgo tipo Canaleta C e
Tirante
Perfilados de aco Montantes 48, 70 e
BARBIERI DO 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e
B,RASIL PR: BARBIERI / Cantoneira CL25
INDUSTRIA E ; BARBIERI . Qualificada
- 13.023.134/0001-70 Suporte nivelador comum para
COMERCIO DE PLUS erfilado de aco tipo Canaleta C e
PERFIS LTDA. P go ip
Tirante
IND3§¢¥:2 DE DF: Perfilados de ago Montantes 48, 70 e
PERFILADOS DE | 26.487.744/0002-57 GRAVIA 90, Gwasé:r;tzgeeirgoéfgsnaleta Ce Qualificada
ACO LTDA.
Chapa de gesso ST de 12,5mm
Chapa de gesso RU de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 15,0mm
Massa em po para tratamento de
PE: juntas
GYPSUM S.A. ; Massa pronta para tratamento de
MINI;RAQAO, 24.443.608/0002-30 GYPSUM juntas Qualificada
INDUS,TRIA E RJ: DRYWALL Perfilados de aco Montantes 48, 70 e
COMERCIO. 24 443.608/0010-40 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e
Cantoneira CL25
Suporte nivelador comum para
perfilado de acgo tipo Canaleta C e
Tirante
Fita de papel microperfurado para
tratamento de juntas
PR%I)EI;LIJE!I'ROS sc: Perfilados de aco Montantes 48, 70 e
SIDERURGICOS | 02.999.999/0004-00 JEFER 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e Qualificada
Cantoneira CL25
LTDA.
Continua.

EMPRESAS QUALIFICADAS: sao empresas que participam do Programa e que apresentam histérico de
conformidade nos componentes, produzidos e/ou comercializados, em relagdo aos requisitos das respectivas
Normas Brasileiras e de referéncia do Programa Setorial da Qualidade, listados na Tabela A.2.
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CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.1 — (continuagéo) — Classificagdo das empresas participantes no Relatério Setorial n° 054

Razao social CNPJ comtﬂz::ﬁza da Componentes comercializados Classificagao
Chapa de gesso ST de 12,5mm
Chapa de gesso RU de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 15,0mm
Massa em po para tratamento de
RJ: juntas
| Massa pronta para tratamento de
KNAUF DO 02.082.558/0001-99 KNAUF juntas Qualificada
BRASIL LTDA. BA: Perfilados de aco Montantes 48, 70 e
) 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e
02.082.558/0008-65 Cantoneira CL25
Suporte nivelador comum para
perfilado de aco tipo Canaleta C e
Tirante
Fita de papel microperfurado para
tratamento de juntas
Massa pronta para tratamento de
juntas Perfilados de ago Montantes 48,
by 70 e 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C
INDUSTRIA E Sp: e Cantoneira CL25
COMERCIO DE | 03.105 750}0001-16 MULTIPERFIL Suporte nivelador comum para Qualificada
PERFILADOS ' ) perfilado de aco tipo Canaleta C e
LTDA Tirante
) Fita telada autoadesiva em fibra de
vidro para tratamento de juntas
PERFILGERAIS
INIE)RE)ISL%MO;)E MG: Perfilados de ago Montantes 48, 70 e
PARA 19.233 313/0001-18 PERFILGERAIS| 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e Qualificada
CONSTRUGAO A ’ ' Cantoneira CL25
SECO LTDA.
INP[I)ElTSF':'-II-RAI‘AS‘%IE PR: Perfilad_os de ag¢o Montantes 48, 70 e N
PERFIS DE ACO | 11.896.082/0002-00 PERFITASSI 90, GU|asC§18,t70 e goéfzasnaleta Ce | Qualificada
LTDA. antoneira
Continua.

EMPRESAS QUALIFICADAS: sao empresas que participam do Programa e que apresentam histérico de
conformidade nos componentes, produzidos e/ou comercializados, em relagao aos requisitos das respectivas
Normas Brasileiras e de referéncia do Programa Setorial da Qualidade, listados na Tabela A.2, a seguir.
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TESIS

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.1 — (continuagao) — Classificagdo das empresas participantes no Relatério Setorial n° 054

Razao social CNPJ Ma_rca_ Componentes comercializados Classificagao
comercializada
Iﬁgﬁgll\!lngE RS: Perfilad_os de ag¢o Montantes 48, 70 e -
COMERCIO 22 783.243/0001-86 PERFIVALE 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e Qualificada
Cantoneira CL25
EIRELI
Chapa de gesso ST de 12,5mm
Chapa de gesso RU de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 15,0mm
Massa em po para tratamento de
juntas
. Massa pronta para tratamento de
00.700 4%8)0001 22 Juntas
PLACO DO ) ' ) PLACO Perfilados de aco Montantes 48, 70 e Qualificada
BRASIL LTDA. BA: 90, Guias 48, 70 € 90, CanaletaC e
00.700.460/0007-18 Cantoneira CL25
Suporte nivelador comum para
perfilado de aco tipo Canaleta C e
Tirante
Fita de papel microperfurado para
tratamento de juntas
Fita telada autoadesiva em fibra de
vidro para tratamento de juntas
SAINT-GOBAIN
DO BRASIL
IN%TJ%?gKI)g E SP: (V\ll/SA(I?E/IES_T Feltro de 1a de vidro com espessuras Qualificad
BARA 61.064.838/0090-09 | " pop, nominais de 50 mm e de 70 mm ualificada
CONSTRUGAO
LTDA.
SAINT-GOBAIN ADFORS
DO BRASIL FIBA TAPE Fita telada autoadesiva em fibra de
PRODUTOS . CLASSIC / i trat to de iunt
INDUSTRIAIS E SP: ( vidro para tratamento de juntas em Qualificada
PARA 61.064.838/0157-50 MODL-X / sistemas construtivos em chapas de
CONSTRUGAO PERFECT gesso para drywall
LTDA. FINISH)
SMART CENTER Perfilados de aco Montantes 48, 70 e
COMERCIO DE PR: 90, Guias 48, 70 € 90, Canaleta C e
MATERIAIS DE 19.051 774/'0021_13 SMART Cantoneira CL25 Qualificada
CONSTRUCAO U Massa pronta para tratamento de
LTDA. juntas

EMPRESAS QUALIFICADAS: sdo empresas que participam do Programa e que apresentam histérico de
conformidade nos componentes, produzidos e/ou comercializados, em relagao aos requisitos das respectivas
Normas Brasileiras e de referéncia do Programa Setorial da Qualidade, listados na Tabela A.2, a seguir.
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CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.1 — (continuagéo) — Classificagdo das empresas participantes no Relatério Setorial n° 054

Marca
Razao social CNPJ L Componentes comercializados Classificagao
comercializada
WALSANT
INDUSTRIA SP: Suporte nivelador comum para g
E COMERCIO | 11.471.595/0001-80 | VALSANT perfilado de aco tipo Canaleta ¢~ | Qualificada
LTDA.
WALSYWA Fita de papel microperfurado para
INDUSTRIA E WALTAPE / tratamento de juntas
COMERCIO DE SP: WALTAPE Fita telada autoadesiva em fibra de Qualificada
PRODUTOS 05.896.435/0001-80 PLUS / vidro para tratamento de juntas em
METALURGICOS WALPAPER sistemas construtivos em chapas de
LTDA. gesso para drywall

EMPRESAS QUALIFICADAS: sdo empresas que participam do Programa e que apresentam histérico de
conformidade nos componentes, produzidos e/ou comercializados, em relagédo aos requisitos das respectivas
Normas Brasileiras e de referéncia do Programa Setorial da Qualidade, listados na Tabela A.2, a seguir.
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TESIS

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.2 — Requisitos para a qualificagdo de empresas participantes do Programa Setorial da

Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall

Componente

Referéncias normativas

Requisitos

Chapa de gesso:
Standard e Resistente a
Umidade de 12,5mm e
Resistente ao Fogo de
12,5mm e 15,0mm

ABNT NBR 14715:2021 — Chapas de gesso
para drywall. Parte 1 e 2: Requisitos e
métodos de ensaio

Identificagdo na chapa de gesso!?
Caracteristicas geométricas()
Densidade superficial de massa
Dureza superficial
Resisténcia a ruptura na flexao
Absorgao de agua (somente para
RU)

Perfilados de ago:
Montantes 48, 70 e 90,
Guias 48, 70 e 90,
CanaletaCe
Cantoneira CL25

ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de aco
para sistemas construtivos em chapas de
gesso para drywall — Requisitos

Identificagdo no perfilado!”
Espessura do perfilado
Demais dimensionais!?

Massa do revestimento de zinco
Limite de escoamento

Suporte nivelador
comum para Canaleta C
e tirante

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Projeto e procedimentos executivos para
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas
usados como forros

Texto-base 217:000.004-002: dez/2022—
Dispositivos de sustentagéo, unido e fixagao
para forros em sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

Identificagdo na pega e/ou na
embalagem??
Espessura do suporte
Resisténcia a tragao no conjunto
pendural + perfilado
Resisténcia a tragdo no pendural
Massa de zinco no suporte
Massa de zinco no tirante
Resisténcia a corrosdo em névoa
salina neutra

Massa para tratamento
de juntas:
pronta ou em po

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Projeto e procedimentos executivos para
montagem. Parte 1: Requisitos para sistemas
usados como paredes

Texto-base 217:000.005-001: abr/2023 —
Fitas e massas para tratamento de juntas em
sistemas construtivos em chapas de gesso
para drywall — Requisitos e métodos de
ensaio

Identificagdo na embalagem®
Retracdo da massa
Craqueamento/fissuragao
Aderéncia da fita a massa

Feltro de la de vidro com
espessuras nominais de
50 mm e 70 mm

ABNT NBR 16726:2019 — Feltros de 14 de
vidro para isolamento acustico e térmico em
sistemas construtivos em chapas de gesso

para drywall — Requisitos e métodos de
ensaio

Marcag&o na embalagem!?
Analise dimensional®”
Gramatura
Absorcéo de umidade
Resisténcia a tragao longitudinal
Contribuigéo a corroséo do ago
(opcional)
Condutividade térmica
Reacéo ao fogo

() Requisito ndo considerado isoladamente para classificagdo como néo qualificada.

Continua.
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Relatério Setorial n° 054 — Margo/2024 T E s I s

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.2 - (continuagao) — Requisitos para a qualificagdo de empresas participantes do Programa
Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para

Drywall
Componente Referéncias normativas Requisitos
Marcagao na embalagem(*)
Analise dimensional(*)
L de PET com Projeto ABNT NBR 16832:2020 — Sistemas Gramatura
ramaturas nominais de | CONSIrutivos em chapas de gesso para drywall Absorcao de umidade
3350 ka/m? e 0.525 ka/m? — Las de PET para isolamento térmico e Resisténcia a tracao longitudinal
9 ’ g acustico — Requisitos e métodos de ensaio Estabilidade dimensional
Condutividade térmica
Reacéo ao fogo
Texto-base 217:000.005-001:2017: abr/2023 | 'dentificagéo na embalagem
Fita telada autoadesiva — Fitas e massas para tratamento de juntas Analise dimensional
em fibra de vidro em sistemas construtivos em chapas de Quantidade de fios
gesso para drywall — Requisitos e métodos de Resisténcia a tracéo
ensaio

Verificagdo da adesividade

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Projeto e procedimentos executivos para

montagem. Parte 1: Requisitos para sistemas Identificagdo na embalagem(*)
. usados como paredes Analise dimensional
Fita de papel A s ~
. Resisténcia a tragao
microperfurada i . i
Texto Base 217:000.005-001: abr/2023 — Estabilidade dimensional na
Fitas e massas para tratamento de juntas em longitudinal e na transversal

sistemas construtivos de chapas de gesso
para drywall — Requisitos e métodos de
ensaio

() Requisito ndo considerado isoladamente para classificagdo como néo qualificada.
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TESIS

Relatério Setorial n° 054 — Margo/2024

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.3 — Relagao de empresas que fabricam ou comercializam perfilados de ago Montantes (48,
70 ou 90) ou Guias (48, 70 ou 90) ou Canaleta C ou Cantoneira CL25 em nao conformidade a Norma
ABNT NBR 15.217:2018

Marca

Empresa Y
comercializada

FAST DRYWALL E STEEL FRAME -

GDSUL -

GM PERFIS LTDA. GM PERFIS

HIRABAYASHI INDUSTRIA E COMERCIO IMPORTACAO E

EXPORTACAO DE PRODUTOS SIDERURGICOS LTDA. ROTIV
LAR DISTRIBUIDORA S.A (LIDER CONTRUCAO A SECO) i
MIG INDUSTRIA E COMERCIO DE PRODUTOS SIDERURGICOS LTDA ;
MIX PERFIS DRYWALL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA MIX PERFIS
PL - INDUSTRIA METALURGICA LTDA. PERFIL LIDER
PV INDUSTRIA E COMERCIO DE PERFIL METALICO LTDA. PERFIL VALE

SIQUE GESSO -

Tabela A.4 — Relagao de empresas que fabricam ou comercializam o acessoério suporte nivelador
comum em nao conformidade a Norma ABNT NBR 15.758-2:2009

Marca
comercializada

Razao social

COSIFER COMERCIO DE CHAPAS DE FERRO LTDA. COSIFER
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TESIS

Relatério Setorial n° 054 — Margo/2024

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

EMPRESAS NAO CONFORMES: s3do empresas que produzem e/ou comercializam produtos-
alvos que apresentam historico de ndo conformidade sistematica em um ou mais requisitos de

desempenho especificos a cada componente, conforme a Tabela A.5 a seguir.

Tabela A.5 — Requisitos de ndao conformidade no Programa Setorial da Qualidade dos componentes
para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall

Componente

Referéncias normativas

Requisitos

Chapa de gesso:
Standard e
Resistente a
Umidade de 12,5 mm
e Resistente ao Fogo
de 12,5 mm e 15,0
mm

ABNT NBR 14715:2021 — Chapas de gesso para
drywall. Parte 1 e 2: Requisitos e métodos de
ensaio

Identificagdo na chapa de gesso!?
Espessura
Densidade superficial de massa
Resisténcia a ruptura na flexao

Perfilados de ago:
Montantes 48, 70 e
90,

Guias 48, 70 e 90,
CanaletaCe
Cantoneira CL25

ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de ago para
sistemas construtivos em chapas de gesso para
drywall — Requisitos

Identificagéo no perfilado®”
Espessura do perfilado
Massa do revestimento de zinco

Suporte nivelador
comum para
Canaleta C e tirante

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall — Projeto e
procedimentos executivos para montagem. Parte
2: Requisitos para sistemas usados como forros

Identificagdo na pega e/ou na
embalagem??

Massa de zinco no suporte
Massa de zinco no tirante

Massa para
tratamento de juntas:
pronta ou em pé

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall — Projeto e
procedimentos executivos para montagem. Parte
1: Requisitos para sistemas usados como
paredes

Identificagdo na embalagem®
Retracdo da massa
Craqueamento/fissuragéo

(7 Requisito ndo considerado isoladamente para a classificagdo como ndo conforme.

Continua.
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Relatério Setorial n° 054 — Margo/2024

TESIS

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS NO PROGRAMA SETORIAL DA QUALIDADE DOS
COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE GESSO PARA
DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 054

(Periodo de validade: 02/03/24 a 01/06/24)

Tabela A.5 — (continuagéo) — Requisitos de ndo conformidade no Programa Setorial da Qualidade dos
componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall

Componente

Referéncias normativas

Requisitos

Feltro de la de vidro
com espessuras
nominais de 50 mm e
70 mm

ABNT NBR 16726:2019 — Feltros de 1a de vidro

para isolamento acustico e térmico em sistemas

construtivos em chapas de gesso para drywall —
Requisitos e métodos de ensaio

Marcagéo na embalagem!?
Analise dimensional?
Gramatura
Absorcao de umidade
Resisténcia a tragao longitudinal
Condutividade térmica
Reagéo ao fogo

La de PET com
gramaturas nominais
de 0350 kg/m? e 0,525

kg/m?

ABNT NBR 16832:2020 — Sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall — Las de PET
para isolamento térmico e acustico — Requisitos e
métodos de ensaio

Marcagao na embalagem(*)
Analise dimensional(*)
Gramatura
Absorcao de umidade
Resisténcia a tracao longitudinal
Estabilidade dimensional
Condutividade térmica
Reagéo ao fogo

Fita de papel
microperfurada

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall — Projeto e
procedimentos executivos para montagem. Parte
1: Requisitos para sistemas usados como
paredes

Identificagdo na embalagem®?
Andlise dimensional
Resisténcia a tracéo

Estabilidade dimensional na

longitudinal e na transversal

) Requisito ndo considerado isoladamente para a classificagdo como néo conforme.
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